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сварки, приходится электродом касаться непосредственно свариваемого предмета, замыкая накоротко внешнюю цепь; во избежание в эти моменты чрезмерного тока короткого замыкания необходимо в рабочую цепь включать балластное соцротивление или же пользоваться электросварочным генератором специальной конструкции. Питание дуги непосредственно от сети через балластное сопротивление чрезвычайно невыгодно; кпд сварочной линии 16—20% при 110Уи 8—10% при 220V в сети. Специальные сварочные агрегаты имеют значитель-' но более высокий кпд. Генераторы у них обычно имеют схему, благодаря к-рой напряжение на зажимах генератора при коротких замыканиях автоматически падает, ограничивая величину тока короткого замыкания. Ниже приводится несколько наиболее распространенных схем сварочных генераторов.

Схема Мёдслея (рис. 2) — противокомпаундная с посторонним возбуждением. Главное и постоянное магнитное поле образуется тонкой обмоткой, питаемой от независимой динамо Б (возбудитель). Рабочий (сварочный) ток, проходя через толстую обмотку В на электромагнитах, уменьшает результирующее поле, обусловливая снижение напряжения сварочного генератора Г с возрастанием рабочего тока. Размагничивающее действие толстой обмотки В регулируется обычно переключением

Рис. 3.’ Рис. 2. числа витков или сопротивлениями Д, включаемыми рубильником Е и реостатом Ж в цепи возбуждения.

Для смягчения резких изменений силы тока в сварочной цепи в последнюю, включена индукционная катушка  — стабилизатор ^. Характеристики этих машин почти прямолинейны.

Схема Кремера (рис. 3) представляет дальнейшее развитие схемы Мёдслея. Последняя усложнена здесь введением шунтовой обмотки самовозбуждения А2 с регулирующим реостатом Ж8. Характеристика машин Кремера имеет более или менее крутой загиб вниз в пределах рабочего тока, т. е. наибольшие относительно токи короткого замыкания.

Машина Розенберга (рис. 4) — самовозбуждающийся двухполюсный генератор постоянного тока с круто падающей загибающейся характеристикой (рис. 4 а).

Машина имеет небольшого сечения ярмо, сильно развитые полюсные наконечники, почти охватывающие якорь, и две пары Щеток. Щетки Ах и Аг питают рабочую цепь сварочного тока, щетки Б1 и Б2, являющиеся вспомогательными, замкнуты всегданакоротко. Значительный охват якоря полюсными наконечниками способствует развитию поперечного вторичного поля, играющего в этой машине главную роль. Индуктированный первичным полем ток циркулирует в якоре, замыкаясь через щетки Бг и Б2, возбуждая вторичное поле, являющееся рабочим полем.

Последнее индуктирует в якоре главный рабочий ток, отводимый через щетки А1ИА2в сварочную цепь. Установка на желаемый режим производится перемещением стаканов Вх и В2, т. е. изменением сопротивления магнитопровода первичного поля.

Сварочные генераторы обычно приводятся во вращение электромоторами, питаемыми от, общей сети. Однако строятся агрегаты и с дви 722

гателями внутреннего сгорания, стационарные и подвижные. Все генераторы с падающими характеристиками могут питать лишь по одной дуге. При необходимости питать большое количество дуг применяют либо несколько генераторов, вращаемых одним общим мотором, либо в этом случае пользуются мощным генератором низкого напряжения  — 60 V — обычной компаундной или шунтовой системы, дуги же включают через балластные сопротивления, предохраняющие генератор от коротких замыканий и устраняющие влияние одной дуги на другие, одновременно действующие. Электросварочные машины в СССР строит завод «Электрик» в Ленинграде.

Сварочные трансформаторы переменного тока. Требования, предъявляемые к сварочной машине переменного тока, такие же, как и к машине постоянного тока. На рис. 5 показаны схема и характеристики сварочного трансформато  — м ра с подвижными ка- . уу п тушкамц. При сближе  — i 1 йии катушек рассеива  — Т | и _jA=4 ние магнитного потока 1  — А- — М  — «я» будет меньше, при уда------------лении — больше. В друРис  — 5гих системах сварочных трансформаторов регулировка производится изменением магнитного сопротивления индукционной катушки.

В наст, время широкое практическое применение получили лишь однофазные трансформаторы, работающие на одну дугу. Подобные трансформаторы дают неравномерную нагрузку фаз сети и весьма низкий коэффициент мощности (cos 9? = 0, 25—0, 45). Стоимость сварочных трансформаторов значительно ниже стоимости сварочных агрегатов постоянного тока; расход энергии на расплавление 1 кг электродов у них также ниже процентов на.

40 (выше кпд и значительно меньше расход тока на холостой ход).

Мощность сварочных машин определяется обычно силой нормального рабочего тока. Наиболее распространенными являются машины на 200 А, затем на 300 и 400 А. Строятся машины и на 600 А на одну дугу. Многодужные машины строятся на силы тока до 1.000—2.000 А, на 10—20 дуг. Коэффициент единовременного действия дуг обычно держится в пределах 50—55%.

Вспомогательное оборудование сварочного поста состоит из кабелей, подводящих ток, электродержателей, экранов, масок и приспособлений для чистки швов. Подводка, тока от генератора к держателю делается гибким кабелем. Второй кабель (генератор  — свариваемый предмет) L~ — -! обычно заземляется.

I ЭлектродержаРис 6 тели хорошего качества и удобные в обращении конструируются в виде легких щипцов с нажимной пружиной (рис. 6).

Экраныимаски. Как угольная, так и металлическая вольтова дуги излучают помимо световых и тепловых лучей значительное количество химических невидимых ультрафиолетовых лучей, которые вредно действуют на глаза и вызывают «холодные» ожоги кожи сварщика.

Поэтому глаза . и лицо сварщика перед возбуждением дуги прикрываются деревянным, фибровым или иногда алюминиевым; экраном со спе-








[image: ]

[image: ]

Источник — https://ru.wikisource.org/w/index.php?title=Страница:БСЭ-1_Том_63._Э_-_Электрофон_(1933).pdf/375&oldid=4115997


				
			

			
			

		
		
		  
  	
  		 
 
  		
  				Последний раз редактировалась 22 июня 2021 в 14:01
  		
  		 
 
  	

  
	
			
			
	    Языки

	    
	        

	        

	        Эта страница недоступна на других языках.

	    
	
	[image: Викитека]



				 Эта страница в последний раз была отредактирована 22 июня 2021 в 14:01.
	Если не указано иное, содержание доступно по лицензии CC BY-SA 4.0.



				Политика конфиденциальности
	Описание Викитеки
	Отказ от ответственности
	Кодекс поведения
	Разработчики
	Статистика
	Заявление о куки
	Условия использования
	Настольная версия



			

		
			








