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				Эта страница не была вычитана

мое тело втягивается в печь, удерживается в печи до тех пор, пока металл на прогреется до критической точки, после чего . горячее тело, потерявшее свои ферромагнитные свойства, авто матически выталкивается из печи. — Из новинок в области электропечей для нагрева металла следует, отметить муфельную печь с соленоидом, где источником нагрева служит ферромагнитный цилиндр из феррокобальта, позволяющий поддерживать в печи вполне определенную темпе-' ратуру, соответствующую температуре магнитного превращения данного сорта феррокобальта.

Чтобы иметь возможность поддерживать постоянную температуру металла в печи и иметь возможность менять эту температуру не меняя ни: муфеля ни рабочего вольтажа печи, муфеля готовятся со сменными дополнительными элементами (прутками, из другого сплава). Вставляя эти элементы, мы усиливаем нагрев; муфеля; прутки эти так подбираются;что каждому лишнему прутку соответствует повышение температуры печи на 10°. — Чрезвычайно интересна печь Ugine-Infra-Stein, которая представляет собой методическую, печь для закалки изделий с автоматическим перемещением нагреваемых предметов. Печь эта состоит из: а) муфеля, нагреваемого до постоянной температуры; б) солено и д а, вызывающего магнитное ноле внутри печи, под влиянием чего стальные предметы втягиваются в печь; в) электромагн ит а, помещенного внутри печи, останавливающего изделия до момента потери ими магнитизма. Когда стальное изделие нагреется до температуры, при которой сталь теряет свои магнитные свойства, оно не будет уже удерживаться электромагнитом, тогда как соседнее изделие, имеющее низкую температуру, будет" втягиваться в печь соленоидом. Втягивающееся в средину печи второе изделие вытолкнет первое изделие в конец печи, где оно будет продолжать еще дальше нагреваться. Длина этой печи так рассчитана, что когда изделие достигнет заданной температуры закалки, оно будет вытолкнуто из печи и соскользнет прямо в закалочный бак.

При правильном подборе размеров печи и размеров закаливаемых изделий; легко можно достичь полной автоматичности в работе печи.

Работа рабочего сведется лишь к укладке изделий на жолоб у входного отверстия печи.

В подобной печи . получали очень равномерную структуру при закалке, не только изделий одного типа (серийная закалка одного изделия), но и при закалке различных изделий, как напр. оси,, шары, магниты и т. д. Для контроля за температурой закалки в последнее время нашли применение магнитные весы, прерывающие подачу тока в печь после того, как изделие, подлежащее закалке, потеряет свои магнитные свойства. В этих печах размыкание контакта происходит не сейчас же после того, как сталь достигла точки Кюри, а с нек-рым опозданием, с таким расчетом, чтобы изделие нагрелось на 10—40° выше точки Кюри. Благодаря применению магнитных весов удается температуру закалки изделий держать с точностью до 5°.

Особый интерес для правильного нагрева крупных изделий имеет индуктивный нагрев. Т. к. при этом методе нагрева металл нагревается изнутри, а не с поверхности, как это имеет место при нагреве в газовых печах или в электропечах сопротивления, то распределение температуры по сечению стали при индуктивном нагреве получается значительно более равно 504

мерное, и внутренние напряжения в стали при этом методе нагрева получаются значительно меньшие. Благодаря этому мы можем значительно сократить продолжительность нагрева стали, не рискуя вызвать в стали появление ^трещин. Детальное описание Э. н. п., построенных на принципе индуктивного нагрева, имеется в докладе Е. F. Northrup’a «Practical Methods for Inductively Heating Solids», зачитанном в январе 1933 в Association of Iron and Steel Electrical Engineers.

Лит.: СибилeвА. В., «Вестник металлопромышленности», M., 1926, № 11—12; его же, «Цветные металлы», М., 1926, №2; White А. Е., The Use of Electric Furnaces in Heat Treatment («Trans. Amer. EleCtrochem. Soc.», 1924, 389—432); С о 11 i nsE. F., Electric Heat, its Generation, Propagation and Applications to i Industrial Processes («Trans. Amer. ElectrochemSoc.», 1922, ! 113—146); Ip sen C. L., Selection of Electric Furnace for Steel Treating («Trans. Amer. Soc. for Steel Treating», 1923, 718—728); Ip sen C. L., Cost of Heat Treated Parts Reduced to a Minimum by Electric Furnace («Electrical World» 1'922, 1125—1126); Brooke Frank, Methods of Handling Materials in the Electric Furnace and the Best Type Furnace to Use («Trans. American Elec. trochemical Society», 1923, 149—159); В arut M. V., Le, Chauffage par Induction des Foursf St Traitement Thermique («Journal du Four Electrique»), 1932, № 7, 257—260).


 К. Григорович.

ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ОРГАНЫ, свойственные нек-рым рыбам (рис. 1—5) органы защиты, а иногда и нападения, действующие при помощи внезапного произвольного электрического разряда. В большинстве случаев Э. о. представляют собой видоизмененные мышцы. Незначительные потенциалы, возникающие в мускульном волокне при сокращении, суммируются здесь благодаря расположению и последовательному соединению отдельных изолированных друг от друга элементов, так что в общем напряжение на полюсах может достигать сотен вольт.


	Из хрящевых рыб у электрических скатов рода Torpedo имеется очень сильный Э. о. по бокам головы (рис. 6—7), представляющий собой результат видоизменения висцеральной мускулатуры (именно m. constrictor superficialis) и иннервируемый крупными ветвями лицевого, языкоглоточного и блуждающего нервов. У скатов рода Raja имеется слабый Э. о. по бокам хвоста, представляющий результат преобразования частей боковой мышцы и иннервируемый рядом спинномозговых нервов соответственной области-. Э. о. этих скатов в особенности интересен потому, что эмбрионально он состоит еще из поперечнополосатых мускульных волокон, к-рые затем постепенно б. или м. полностью преобразуются в электрические пластинки (рис. 8—12). Из костистых рыб слабые Э. Oi имеются у пресноводных африканских рыб из сем. Mormyridae, в особенности у угревидного Gymnarchus. Они лежат по бокам хвоста и развились из частей боковой мышцы. И эти органы частью еще сохранили поперечнополосатое строение. Наиболее сильный. Э. о.

i имеется у электрического угря (Gymnotus electricus), водящегося в тропической Юж. Америке. В Э. о. превращена у этой рыбы большая часть очень длинной боковой мышцы, к-рая тянется вдоль хвостовой области, захватывающей 4/б Длины тела. По веру он превышает х/3 часть веса всего тела. Т. к. эта рыба достигает длины 2 м и веса до 20 кг, то и абсолютная масса Э. о. ве'сьма велика. Число последовательных электрических пластинок достигает 6—8 тыс., и иннервируются они спинномозговыми нервами, число к-рых равняется приблизительно 350. Неудивительно, что при таком большом числе элементов разность потенциалов
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Источник — https://ru.wikisource.org/w/index.php?title=Страница:БСЭ-1_Том_63._Э_-_Электрофон_(1933).pdf/264&oldid=4115949
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