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ной М. широкое применение имеет термическая обработка металла (см. Термическая обработка).

А. Новоспасский.

Основные профвредности металлургия, производства и борьба с ними. При отсутствии

надлежащих оздоровительных мероприятий в металлургическом производстве могут наблюдаться заболевания, возникновение или течение к-рых носит специфич. характер, обусловленный влиянием профессиональных условий данного производства. Наиболее существенной в этом отношении особенностью металлургического производства является работа при неблагоприятных метеорологических условиях.

Температура окружающего воздуха сильно повышается вследствие отдачи тепла печами, расплавленным металлом, нагретыми болванками. Особенно неблагоприятны условия работы в летние месяцы, когда температура воздуха в доменном цехе может достигать 28—35°, а у мартеновских печей и в прокатном цехе  — 30—40°. От нагретого и расплавленного металла (а также от стенок печей) происходи^ интенсивное тепловое излучение, к-рое на разных местах работу в* разных цехах составляет от 1 до 8—10 и больше милликалорий на 1 сж2/мин. Вместе с тем температура воздуха в помещениях обычно весьма неравномерна, что имеет особенное значение в холодное время года. Все эти моменты создают условия для перегревания организма. Поэтому, при отсутствии надлежащих оздоровительных мероприятий, у рабочих горячих цехов, особенно в летнее время, часто наблюдаются: повышение температуры тела (на 1—2° и выше), сдвиги в сердечно-сосудистой системе (на функцию к-рой влияет тот факт, что рабочие во время работы выпивают большое количество воды  — 4—5  — 10 л), нарушение водно-солевого обмена (на почве усиленного потения и выхождения из организма с потом больших количеств поваренной соли). На новых металлургии, предприятиях СССР метеорологии, условия значительно улучшены, и заболеваемость рабочих, в частности болезнями сердечно-сосудистой системы, значительно снизилась.

Одной из существенных профессиональных вредностей металлургии, цехов являются также ядовитые газы, из к-рых основное значение имеет окись углерода. При неплотностях или неисправности аппаратуры, труб и т. п. значительное количество газа улетучивается, что влечет за собой резкое загрязнение окисью углерода рабочих мест и территории завода.

Отравлёния окисью углерода (гл. обр. в доменных цехах), как и отравления сернистым газом и сероводородом, в большинстве случаев носят, однако, характер легких и не вызывают потери трудоспособности. При нек-рых процессах, как погрузка шихты в. домну, размельчение угля и других материалов, выделяется значительное количество пыли. — В цветной металлургии метеорологии, фактор играет меньшую роль в связи с более низкой температурой плавки большинства цветных металлов. Здесь имеет место выделение паров металлов, что при неблагоприятной обстановке создает опасность острых или хронических отравлений [свинцовые отравления, заболевания литейной лихорадкой (см.) при плавке и литье латуни и др.].

На металлургии, предприятиях СССР проведены след, оздоровительные мероприятия: механизация трудовых процессов путем внед 122

рения грузоподъемных машин и производственных механизмов (напр. завалка шихты на колошнике доменной печи при помощи скипового подъемника и засыпного аппарата, что на новых заводах СССР осуществлено полностью; механическая забивка и выбивка леток; механизированный разлив чугуна); ващита от воздействия лучистой энергии (крышки, экраны, щиты, водяное охлаждение); устройство обдувающих установок; устранены в значительной степени загрязнения воздуха ядовитыми газами (вытяжная вентиляция, противодутье); рабочие снабжаются газированной водой с добавлением поваренной соли, спецодеждой и защитными приспособлениями; организованы спасательные станции. Перечисленные мероприятия, в сочетании с правильным режимом труда и отдыха, рационализацией труда, 7  — часовым рабочим днем, резко снижают влияние указанных вредностей. Н. Розенбаум.

Лит.: Ленин В. И., Развитие капитализма в России, Соч.» 3 изд., т. Ill, [М.], 1935; Сталин И. В., Политический отчет Центрального Комитета XIV съезду ВКП(б), 18—31 дек. 1925 г., [М.], 1935; его же, Политический отчет Центрального Комитета XVI съезду ВКП(б), в его кн.: Вопросы ленинизма, 10 изд., [М.], 1936; его же, Отчетный доклад XVII съезду партии о работе ЦК ВКП(б), там же; его же, Речь на Первом Всесоюзном совещании стахановцев 17 ноября 1935 г., [М.], 1937; Орджоникидзе С., Отчетный доклад Народного комиссариата тяжелой промышленности VII Съезду советов СССР 31 янв. 1935 г., [М.], 1935; Итоги выполнения первого пятилетнего плана развития народного хозяйства Союза ССР, 2 изд., М., 1933; Второй пятилетний план развития народного хозяйства СССР (1933—1937 гг.), т. I — II, изд. Госплана СССР, М., 1934; AgricolaG-eorgius (G-eorg Bauer), De re metallica, libri 12, Basileae, 1556 (есть англ. nep. Hoover H. C. and L. H., L., 1912, и нем., В., 1928); Reaumur A. F., L’art de convertir le fer forgS en acier et Part d’adoucir le fer fondu..., P., 1722; Karsten C., Handbuch der Eisenhiittenkunde, 1 Aufb, B., 1816, 3 Aufl., 5 Tie, B., 1841; Kerl B., Handbuch der metallurgischen Huttenkunde, Bd XIII, Lpz., 1855; Percy J., Metallurgy: the art of extracting metals from their ores..., L., 1864 (имеются франц. и нем. переводы с дополнениями М. чугуна, железа и стали, рус. пер.: Перси Д., Металлургия чугуна, с нем. изд., дополн. Веддингом, СПБ, 1878); В е 11 I. L., Chemical phenomena of iron smelting, L., 1872; Gruner L., Traits de mStallurgie, t. I, P., 1875, t. II, P., 1878; Ст r u n e r L., Forme et dimensions des hauts fourneaux, P., 1878; S c h i n t z C., Documente betreffend d. Hohofen zur Darstellung von Roheisen, B., 1868; Belli. L., Principles of the manufacture of iron and steel, L., 1884 (франц. nep. 1888); Howe H. M., Metallurgy of steel anjl cast iron, N. Y., 1890 (франц. nep. 1894) и N. Y., 1916; EhrenwerthJ., Studien uber den Thomas-G-ilchrist-Process, W., 1881 (рус. пер. в «Горном журнале», 1881, 1); Ehrenweг t h J., Das Eisenhiittenwesen Schwedens, Lpz., 1885; RobertsAusten W., An introduction to the study of metallurgy, 7 изд., L., 1923; Statistisches Jahrbuch, 1930—37; The Iron age, N. Y., 1937; Statistisches Jahrbuch fur die Eisen und Stahlindustrie, Dusseldorf, 1933—36; The Journal of the Iron and steel Institute, L., c 1871. Литературу no отдельным металлам^см. в соответствующих словах.

МЕТАЛЛЫ, химич. элементы, отличающиеся от всех остальных комплексом характерных «металлических» свойств: высокой электро  — и теплопроводностью, металлич. блеском, непрозрачностью, совокупностью механических, химических и др. свойств. К М. относятся также и их сплавы между собой и с небольшими количествами неметаллов — углерода, кремния, бора и др. Многими металлич. свойствами обладает ряд соединений, составляющих переход от М. к неметаллам: карбиды, силициды, сульфиды, фосфиды, низшие окислы и др.

Общая часть. Из 92 элементов периодической системы около 70 являются типичными М. и 3—4 — М. переходного характера: селен, теллур, мышьяк. В таблице 1 приведен список элементов-металлов и их главнейших свойств.

Кроме естественно-научной классификации по группам, подгруппам и рядам периодич. си-
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Источник — https://ru.wikisource.org/w/index.php?title=Страница:БСЭ-1_Том_39._Мерави_-_Момоты_(1938).pdf/66&oldid=4120959
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