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				Эта страница не была вычитана

ного масла. Бирмане (фирма Всеобщая компания электричества в Германии) предложил конструкцию выключателя со сжатым газом (сжатый воздух, углекислый газ и т. п.). Д-р Кессерлинг (Kesserling) предложил конструкцию выключателя с нейтральной жидкостью (водою) — экспансионсшальтер, — выключатель т. н. расширительного типа. Особый интерес и заманчивые перспективы открывает новый тип выключателя в вакууме. Разрыв силовой дуги происходит в вакууме. Основными трудностями на пути осуществления являю гея создание и поддержание определенной степени вакуума, порядка 10”А  — 10 *мм ртутцого столба. Провидимому безмасляным выключателям предстоит большая будущность.

Автоматизация управления приборами, аппаратами, станциями приобретает исключительное значение в условиях нашего социалистического хозяйства. Автоматика дает очень значительные сокращения обслуживающего персонала; четкость и точность работы установки возрастают. В последнее время все большее распространение получает автоматизация управления электросетями, так напр., в САСШ находились в эксплоатации в 1929 работающие совершенно автоматически гидравлические электростанции, примерно на 700 т. kW, синхронные преобразователи свыше млн. kW, трансформаторные установки на 700 тыс. kW, моторогенераторы свыше 350 т. kW, синхронные конденсаторы почти на 180 т. kVA, установки с ртутными выпрямителями почти на 175 т. kW, ок. 9.000 устройств для дальноуправления и дальнонаблюдения, ок. 400 дальноизмэригельных установок и т. д. У нас в СССР работы по автоматизации начинают развертываться.

Для осуществления сверхмощных электропередач на большие расстояния необходимо в области устройства линий электропередач разрешить следующие основные задачи: а) опоры для таких линий, б) изоляторы и в) провода для передачи больших мощностей.

Современная техника обладает средством изготовлять провода пустотелые с соответствующим наружным диаметром. Т. о. не предвидится препятствий (также в отношении опор и изоляции) для осуществления воздушных линий и передач больших мощностей на расстояния до 1 т. км и более током сверхвысокого напряжения порядка 380—400 т. V. Завод «Севкабель» разработал конструкцию и изготовил опытный конец голого провода на напряжение 380 т. V, а затем такой же провод с жилами из алдрея, имеющего преимущество перед алюминием в отношении механической прочности.

Последнее примерно десятилетие характеризуется все возрастающим расширением применения кабеля в передаче и распределении электрической энергии (см. Кабели). Кабели на напряжение в 132 т. V появились за границей (для трехфазных передач) с 1923. Кабели на напряжение в 100 т. — 132 т. V имеются в Италии, во Франции, в Германии, общей протяженностью около 10 км, в САСШ (около 60 км). В настоящее время наибольшая мощность, передаваемая по трехфазному фидеру на линейное напряжение в 132 т. V, равна 275 т.

kW. В Германии и САСШ ведутся работы по изготовлению кабелей на напряжение 220 т. V.

Проектируются кабельные высоковольтные кольца вокруг Берлина на 110 т. V (к 1940), — вокруг Лондона на 66 т. V, во Франции предположена прокладка кабеля на 150 т. V. За 756

вод «Севкабедь» в 1931 одержал решающую победу на этом фронте техники, выпустив сначала маслом наполненный кабель на 120 т. V, в конце 1931 опытный конец кабеля на 220 т. V.

В условиях социалистического хозяйства необходимо широкое внедрение электрической базы в самую структуру машин и производственных процессов, что ведет к созданию автоматического производства во всех отраслях пром-сти, к новым высшим формам кооперации живого труда и машин и открывает новые перспективы решительного уничтожения перегородок между умственным и физическим трудом. Новый этап в техническом развитии электрификации производства характеризуется широким и глубоким развитием электропривода, ведущим в конечном этапе к электропроизводственной машине. Примерами широкого диапазона применения индивидуального электропривода в пром-сти являются, с одной стороны, прокатный электрический двигатель реверсивного блуминга, а с другой — электрический двигатель  — лиллипут, приводящий в движение отдельные шпиндели прядильной машины со скоростью, регулируемой в зависимости от процесса прядения. Завод «Электросила» выпустил в 1931 электропривод для блуминга.

Особо отметим организацию производства автотракторного электрооборудования на «Электрозаводе».

Остановимся на проникновении электричества непосредственно в технологические процессы получения металлов, на проблемах электрометаллургии (см.). Технические сдвиги в электротермических производствах Союза ССР во второй пятилетке в основном представляются в следующем виде: развитие электроплавки стали потребует, во-первых, соответствующего развития дуговых сталеплавильных печей в направлении увеличения средней установленной емкости и удельной мощности, увеличения производительности, простоты и надежности работы, автоматизации управления, уменьшения расхода энергии и электродов на тонну стали. В наст, время уже работают (Канада, Германия) электрич. трехфазные печи для карбида кальция мощностью порядка 22 т. kW. Мощности построенных печей колеблются в пределах 10—22 т. kW. СССР в ближайшее же время будет обладать наиболее мощными в мире агрегатами по ферросплавам и глиноземистому цементу — производствам, к-рые еще годдва тому назад у нас отсутствовали. Видное место для выплавки качественной стали заняла в последнее время индукционная печь высокой и повышенной (до 500 периодов) частоты. Основной выгодой индукционной печи являются скорость плавки, повышенная производительность и отсутствие угара металла. Печам этого типа предстоит громадное будущее. Термическая обработка металлов в электропечах должна получить у нас большой размах. В автотракторной промышленности, авиапромышленности, машиностроении, инструментальном хозяйстве, военной промышленности — во всех этих областях электротермообработка с ее точностью регулировки и контроля процессов и легкостью обслуживания несомненно должна сыграть крупную роль.

Одной из важнейших задач 2-й пятилетки является развитие в Союзе новых энергоемких электрохимических производству основе к-рых будет лежать трансформация энергии электрической в энергию химическую (см. Электро-
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