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ЭЛЕКТРОННАЯ ЛАМПА. данной^ лампе. Различные точки на этих характеристиках показывают сколь велик анодный ток данной лампы при различных напряжениях источников электрической энергии, включенных в цепь катода, анода и сетки (рис. 5).
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Рис. 5.

Т. к. пользование характеристиками является слишком громоздким, то для грубых подсчетов и оценки пригодности Э. л. для различных надобностей пользуются небольшим числом определенных величин,, которые называются параметрами и знание которых избавляет от расшифровки характеристик. Главнейшие из этих параметров суть: 1) ток и напряжение накала; 2) эксплоатационное среднее анодное напряжение (напряжение источника электрической энергии, включаемого в анодную цепь); 3) крутизна (характеристики) — число, показывающее, насколько именно миллиампер увеличивается анодный ток при увеличении напряжения в сетке на 1 V; 4) внутреннее сопротивление-число, показывающее, насколько милливольтов нужно повысить напряжение анодного источника электрической энергии, чтобы анодный ток увеличился на один миллиампер; 5) коэффициент усиления, показывающий, во сколько раз Напряжение на сетке действует на анодный ток сильнее, чем напряжение на аноде (параметр, производный от двух предыдущих); 6) проницаемость — параметр, численно обратный предыдущему; 7) мощность лампы, т. е. мощность электрического тока (произведение из напряжения на аноде на анодный ток), которую лампа данного типа может выдержать без повреждений.

Для различных применений Э. л. изготовляются с различными параметрами. При этом изменяются форма и размеры внутренних частей лампы и баллона. Для того чтобы построить очень мощнуюпередающую радиостанцию, нужно взять либо одну лампу большой мощности либо несколько ламп меньшей мощности, причем в первом случае постройка и эксплоатация станции будут дешевле. Поэтому промышленность стремится строить Э. л. все большей мощности. Увеличение мощности ламп достигается не только увеличением размеров, но и. применением водяного охлаждения анода: электроны, летящие С катода, ударяясь об анод, слишком нагревают его своими ударами. В таких лампах стекло применяется почти лишь как изоляция между различными частями. Сосуд же делается металлическим (медным) и служит одновременно анодом; он погружается в свою очередь в сосуд с протекающей водой. Э. л. без водяного охлаждения на мощности примерно до 2 kW, с водяным охлаждением на 20 kW и 50 kW являются нормальной фабричной продукцией (завода «Светлана»).

В 1933 завод «Светлана» на основе работ своей лаборатории начал строить лампы в 100 kW и разрабатывает лампы, значительно более мощные. За границей находятся в эксплоатации лампы в 300 kW и появились лампы в 500 kW.Изготовление Э. л. сопряжено вообще с большими трудностями. Трудности обусловлены тем, что основным условием правильной работы является почти полное отсутствие в лампе воздуха или других газов. Наличие даже ничтожных количеств газа приводит лампу к гибели в самом начале ее работы. Между тем почти' все газообразные вещества способны растворяться в металлах и в стекле, правда, в ничтожных количествах; если при изготовлении Э. л. из нее просто выкачать воздух до требуемой степени; вакуума, то через нек-рое время газы, растворенные в металлических Частях лампы и в стенках сосуда, выделятся внутрь и приведут лампу в негодность. Поэтому принимает меры к выделению газов во время откачки. Такими мерами является н&гре^ание внутренних частей й стенок до тех температур, какие эти части могут выдержать, не размягчаясь.


	. Кроме растворенных газов нарушить пустотность лампы с течением времени или в работе могут нек-рые твердые нестойкие химические соединения, содержащие газообразные вещества и могущие в самых ничтожных количествах оказаться в составе различных частей лампы.

Распадаясь от действия высокой температуры, они также ухудшают пустотность Э. л. Различные вещества — обычно металлический магний — заставляют испаряться внутри лампы. Пары этих веществ при высокой, температуре превращают нестойкие химические соединения в стойкие и т. о. предохраняют лампы от быстрой порчи. Избыток паров оседает на стенках, и тот зеркальный налет, к-рый видим на нек-рых Э. л., состоит из металлического магния, введенного в лампу с вышеуказанной целью. Другая трудность при изготовлении Э. л. — невозможность применить спайку отдельных частей (припай расплавился бы, не выдержав температуры при откачке). Поэтому для соединения металлических частей применяется исключительно электросварка.

Несмотря на трудности производство Э. л. в нашей промышленности почти полностью механизировано и почти вся выделка Э. л. идет на автоматических станках под контролем работницы. Производство электронных ламп сосредоточено в СССР на краснознаменных заводах «Светлана» в Ленинграде и «Электрозавод» в Москве.

В нек-рых случаях свойства (параметры) обычных триодов являются недостаточными.

Например для приема радиовещательной передачи в целях упрощения приемного устройства применяются лампы со специальным катодом.

Различные вещества в различной степени спог собны испускать электроны при высокой температуре. Некоторые вещества испускают уже значительные количества электронов при более низкой температуре, чем вольфрам (к-рый работает, в качестве катода при температуре ок. 2.500° С). Например металл торий работает в качестве катода при температуре ок. 2.000° С.

Т. к. торий плавится при более низкой температуре, то для изготовления катода поступают так: посредством особой обработки вольфрамовой проволоки ее покрывают слоем тория ничтожной толщины. Такие катоды называются торированными. В другом способе при покрытии торием катода (нити) существенную роль играет промежуточная прослойка между вольфрамом и торием, состоящая из углерода. Такие катоды называются карбонированными.

Металл барий обладает таким же свойством.

Платиновый катод покрывают окисью бария.

Такой катод называется оксидным. Он работает при температуре всего ок. 500—600° С.

Э. л., катоды к-рых покрыты соединением бария и азота (азйдом), называются азидными.

Всеми этими мероприятиями достигается экономия в расходе электрической энергии на
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