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				Эта страница не была вычитана

цевые. Крутильным аппаратом1 рогулечных ватеров является рогулька. Ватера второго типа характеризуются небольшим числом оборотов веретена, бблыпим расходом энергии, но хорошим качеством пряжи; применяются в П. длинных грубых волокон: пеньки, льна, камвольной шерсти. Колпачный ватер имеет неподвижное веретено; вращается только катушка, движением к-рой осуществляется крутка и намотка. Колпачок, надетый на веретено, является органом, направляющим нить на катушку.

Благодаря относительно малому натяжению нити на колпачном ватере, возможна выработка тонких номеров пряжи. Основной недостаток колпачного ватера  — небольшие размеры катушки. Наибольшее применение имеют кольцевые ватера благодаря их быстроходности, высокой производительности; их недостатком является большое натяжение нити. В последнее время поставлен на очередь вопрос о центрифугальной прядильной машине по типу машин, применяемых в производстве искусственного шелка. Крутильным и наматывающим органом в них является центрифуга. Преимуществами этого типа прядильных машин являются большое число оборотов и сравнительно небольшое число обрывов нити.

Усовершенствования в процессе П. в основном следуют по пути агрегирования отдельных переходов и их сокращения. Вместо нескольких разрыхляющих и трепальных машин широко применяется агрегат — однопроцессная трепальная машина. Число переходов на ленточных машинах и банкаброшах сокращается применением приборов высоких вытяжек, к-рые позволяют значительно увеличить вытяжку на отдельном переходе и тем сократить число переходов. Экстравысокие вытяжки дают возможность передавать продукт непосредственно с ленточной машины на ватер экстравысокой вытяжки. Для увеличения производительности крутильных машин предложены машины многократных круток, на к-рых пряжа подвергается последовательно двум и более круткам. В целях уменьшения обрывности пряжи широко применяется замасливание и эмульсирование хлопка. Отдельные операции и механизмы машин автоматизируются.

Отделка и уборка пряжи. К отделке пряжи относится довольно разнообразная группа процессов, включая сюда крутку, с одной стороны, и специальную химическую обработку, с другой, в пределах же прядильного производства отделка пряжи понимается значительно Уже. В зависимости от материала, из которого приготовлена пряжа, и в особенности в зависимости от назначения ее применяются различные способы отделки. Наибольшей отделке подвергается шелковая пряжа бур-десуа, т. к. она выходит из прядильной машины наименее гладкой и с наибольшим количеством шишек (утолщений), пуха и других видов сора.

Шелковая пряжа всегда пропускается через палильную машину, имеющую, ряд газовых горелок, над к-рыми с определенной скоростью пропускается очищаемая пряжа. Горелки так расположены и нитка пробегает с такой скоростью, что она не может загореться, но выступающие на нитке пушинки и сор обгорают: Применяются также электропалильные машины. Вслед за опаливанием пряжа обрабатывается на чистильной машине. На этой машине опаленная нить огибает целый ряд гладких валиков, к-рые смонтированы на осях, легко враща 478

ются и заключены в коробку, находящуюся под действием сильного вентилятора; проходя около валиков с большой скоростью, нить очищается от опаленных частиц пуха и сора; движение воздуха вентилятором ускоряет очистку нити. Нить выходит из машины значительно очищенной и сравнительно гладкой.

Для удаления недостатков, которые остаются на нити после прохождения ею этих двух машин, применяется контрольная машина, на к-рой очищаемая нить пропускается через узкий, точно калибрированный прорез с такой шириной, что узлы, крупные Йалеты и сор не проходят и нить обрывается; работница удаляет недостаток на пряже и связывает нить узлом.

В целях очистки пряжи от пуха и других примесей применяется также обработка пряжи ворсовыми поверхностями. Для придания нити мягкости, эластичности, в зависимости от характера пряжи, ее природы и назначения, применяется запарка пряжи в паровых камерах, продолжительность к-рой колеблется от нескольких минут до 1 часа и более. Для придания пряже гладкости и красивого вида она пропускается через гладильную машину. Уборка и упаковка пряжи производятся в зависимости от номера пряжи, вида пряжи и ее назначения. Основными видами уборки являются: мотки, катушки, бобины. Уточная пряжа наматывается непосредственно на уточные шпули.

Планы прядения. В целях установления наиболее рациональной и экономически целесообразной обработки, наилучшего использования сырья и получения пряжи определенного качества составляются для каждого номера пряжи и для каждой заправки т. н. планы прядения. В планах П. указываются: номер продукта по всем переходам, начиная с перехода, на к-ром тонина продукта может быть выражена номером вытяжки и скорости, соответствующим материалу и номеру вырабатываемой пряжи, число сложений, необходимое для получения желаемой степени равномерности промежуточных продуктов и пряжи, и число кручений, обеспечивающее пряже нужную крепость и соответствующий вид ее. В соответствии с планом прядения определяется число и ассортимент необходимых машин.

Основными задачами прядильного производства в 3-й пятилетке являются: 1) ликвидация диспропорции между прядильным и ткацким оборудованием на отдельных предприятиях; 2) комбинирование прядильного и ткацкого производства; 3) борьба с гигантоманией в строительстве прядильных фабрик; 4) лучшей использование сырья, получение более высоких номеров пряжи, лучшее использование хлопка низких сортов; 5) лучшее и более рациональное использование в прядении очесов, угаров, отходов; 6) более широкое использование в прядении заменителей и в первую очередь искусственного штапельного волокна.

См. Пряжа.

Лит.: ПавловН. Т., Курс хлопкопрядения, т. I  — III, М., 1933—35; ПрейР. Камвольное прядение, пер. с нем., М. — Л., 1930; Пик о вский Г. О., Общая технология льнопрядения, М. — Л., 1937; Галкин Н. Я., 3 а бе лоцкий Л. М., КорчагинМ. В., Общая технология шелкопрядения, М. — Л., 1937. В. Линде.

ПРЯДИЛЬНЫЕ ЖЕЛЕЗЫ, железистые аппараты, выделяющие твердый секрет в виде нитей.

Встречаются у различных групп животных  — у кольчатых червей, моллюсков и членистоногих. Служат: 1) для временного прикрепления (из моллюсков — съедобная мидия Mytilus
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