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				Эта страница не была вычитана

линских пятилеток. О. п. приближено к источникам сырья и районам потребления на Востоке, в национальных республиках. Вслед за Украиной и Белоруссией построены обувные фабрики в Ташкенте, Симферополе, Тбилиси, Свердловске, Новосибирске, Кузнецке. Проведена коренная реконструкция ранее организованных предприятий. Широко механизированы производственные процессы, начиная с раскроя верхнего и нижнего кожполуфабриката, кончая сборкой обуви в пошивочном отделении. Вместе с тем проведены механизация и усовершенствование конструкций сушил, цехового транспорта, завершившиеся широкой конвейеризацией обувных фабрик. Большинство пошивочных (сборочных) цехов обувных фабрик переведены или переводятся на конвейер по принципу работы непрерывным потоком. При этом повысилось использование оборудования и производственных площадей, выросла производительность труда, резко сократились производственный цикл и незавершенное производство (в 4—5 раз). Вслед за пошивочными отделениями были переведены на конвейер и заготовочные, а в последнее время и подготовительные цехи (закройные и штамповочные).

Предпосылкой конвейеризации и условием эффективного использования богатого парка механизмов явилась специализация фабрик, особенно цехов, и организация т. н. позальной системы работы (цех-зал). — Закройный и штамповочный цехи являются общими для всей фабрики подготовительными цехами. В первом производится раскрой и обработка верхнего и подкладочного мягкого кожтовара, в штамповочном  — нижнего, жесткого. Дальнейший ход О. п. представляет собой сборку, скрепление между собой деталей верхнего кроя в заготовку (в швейном отделении), а затем (в пошивочном отделении) — постепенное прикрепление к затянутой на колодку заготовке деталей нижнего кроя. Сборка, формирование обуви производится в специализированных на определенном методе пошивки, роде, виде и фасоне обуви цехах-залах. Иногда в одном цехе Пошиваются два родственных вида обуви (мужская и мальчиковая). Нередко происходит посезонное переключение ассортимента цехов (с ботинка на полуботинок, с кожаного верха на текстильный и т. д.). — Повышение культурных и организационно-технических условий О. п. характеризуется также высоким коэффициентом электрификации (близким к 1, 0), переводом всех рабочих механизмов на индивидуальные моторы, внедрением диспетчерской службы, организацией сети лабораторий, а также частично проведенными: рациональной организацией рабочего места (включая вопросы рабочей мебели, освещения и т. п.), регулированием гигротермического режима и кондиционированием воздуха в цехе (искусственный микроклимат).

О. п. в СССР является самым концентрированным в мире. На 5 крупнейших фабрик в 1937 падает 50 млн. пар обуви, т. е. больше 30% всей фабричной выработки, из них одна фабрика «Скороход» выработала больше 20, 5 млн. пар. Все эти фабрики, кроме «Скорохода», построены после, революции. — Виды вырабатываемой обуви обычно разделяются: 1) по характеру верха обуви — на яловую (юфтовую), хромовую, текстильную, комбинированную (верх из текстиля с кожей) и прочую; 2) по роду обуви — мужская, женская, школьная (мало 568 женская, мальчиковая, недомерковая), дошкольная (детская, малодетская «гусарики», обувь для младенцев — пинетки); 3) по виду заготовки — сапоги, полусапоги, ботинки, полуботинки, туфли, сандалии, сандалеты, чувяки и др.; 4) по методу прикрепления — винтовая, деревянно-шпилечная, рантовая, прошивная, клеевая (разных способов клеения), сандальная, выворотная; имеются различные комбинации этих методов — рантово-прошивной, полусандальный и т. п.; 5) по низу обуви — на кожаной подошве, резиновой подошве, монолитной подошве, пласткоже; 6) по высоте каблука — низкий, средний, высокий. До недавнего времени единственным сырьем для О. п. являлась продукция кожзаводов и частично текстиль, теперь же применяются и’различные заменители и суррогаты кожи. К заменителям относятся (основные виды): 1) подошвенная резина — из нее изготовляются подошвы, каблуки, набойки, а также подметки, починка обуви. Освоена и успешно применяется в О. п. также микропористая («дышащая», воздухопроницаемая) резина; 2) пласткожа — с аналогичным применением, что и резина (кроме каблуков); 3) гранитоль — на задники и носки; 4) формованные задники из специального обувного картона; 5) спецобувной картон, обклеенный текстилем или тонким слоем кожи, применяется на стельки; 6) деревянные каблуки.

Обувные детали из кожзаменителей в значительной части поставляются на обувные фабрики в готовом, отделанном виде, что еще более ускоряет процесс превращения О. п. в сборочный, а обувных фабрик — в сборочные предприятия. Успешному развитию О. п. вомногом способствовало широко развернувшееся среди рабочих обувщиков стахановское движение, направленное на лучшее освоение и использование техники, материальных ресурсов, на рационализацию приемов и методов работы, увеличение количества и качества продукции.

Инициатором стахановского движения в обувной промышленности явился рабочий фабрики «Скороход» (ныне заместитель наркома легкой промышленности СССР, орденоносец, депутат Верховного Совета СССР), затяжчик Н. С. Сметанин, перетянувший 21/IX 19351.400 пар обуви вместо нормы в 680 пар в смену. В дальнейшем соревновании этот рекорд был перекрыт. Стахановское движение в О. п. стало массовым движением, захватив все профессии, все предприятия О. и. В 1937 в О. п. стахановцы составляли более 30% всех рабочих обувщиков.

Благодаря стахановским методам работы сильно возросла мощность обувных фабрик, повысилась производительность труда и заработная плата рабочих обувщиков. — В течение 3-й пятилетки намечено увеличить выпуск продукции в О. п. до 258 млн. пар., в 1942 проектируется строительство нескольких обувных фабрик, но основной прирост продукции намечается за счет завершения реконструкции и частично  — расширения существующих обувных фабрик, увеличения коэффициента сменности, внедрения опыта и методов лучших стахановцев, дальнейшего углубления стахановско-сметанинского движения. М. Рахлин, И, Шведский.

ОБУВЬ, служит для защиты ног (ступни и голени) ст механических повреждений, промачивания и охлаждения. Гигиенические требования к обуви сводятся к следующему: 1) обувь не должна препятствовать свободному развитию стопы и должна соответствовать
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