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				Эта страница не была вычитана

полосы набора представляют собой печатную форму, предназначенную или для непосредственной печати или для матрицирования с последующим изготовлением стереотипа (см.).

Разбор. После печати или матрицирования набор очищается, и шрифты, различные знаки, линейки и пробельный материал раскладываются по соответствующим кассам для дальнейшего их использования, а машинный набор направляется в варочный котел для переплавки. В больших американских типографиях, где имеет место почти 100%-ная механизация набора, разбор заменяет т. н. разверстка набора: из использованных форм вынимаются лишь клише рисунков, строки крупных ручных шрифтов, линейки, крупный пробельный материал, все же остальное идет в переплавку.

Такая же практика существует в газетной части нового комбината газеты «Правда».

Н. д. как работа, связанная со свинцовыми сплавами, относится к числу вредных производств. Главные пути проникновения свинца, повидимому, идут через кожу (непосредственное соприкосновение при работе), через органы пищеварения (при еде загрязненными руками) и через дыхательные органы — вдыхание свинцовых паров (у машинных наборщиков). Советское законодательство предусматривает ряд специальных мероприятий гигиенич. порядка в наборных цехах.

НАБОРНЫЕ МАШИНЫ, сложные полуавто маты, механизирующие процесс типографского набора. Продуктом современных Н. м. является шрифтовая строка (монолитная илц состоящая из отдельных литер), автоматически

талер, США), построенной на принципе матриц с последующей отливкой шрифтовой строки и автоматическим разбором. В 1888 был сконструирован типограф (Роджерс и Брайт, Канада) — машина, работающая по тому же принципу, что и линотип, но конструктивно более простая. Впоследствии появились другие строкоотливные Н. м. (монолейн, линограф и т. д.), не получившие, однако, большого распространения. В 1890 америРис. 2. Матрица и канец Т. Ланстон кольцо типографа: а  — изобрел оригинальвращающееся кольцобуквоотливклин, Ь — малый клин, ную с — очко матрицы. ную машину монотип, отличающуюся по принципу своей работы от всех предыдущих Н. м. История механизации набора знает более 200 различных конструкций Н. м., однако практическое применение и международное распространение получили лишь строкоотливные Н. м. — линотип, интертип и типограф и буквоотливная — монотип.

Для газетно-журнального набора наиболее выгодны линотип и интертип, имеющие высокую производительность и дающие наименьшую себестоимость продукции. При сложном многошрифтовом наборе успешно применяется монотип, дающий высококачественную продукцию, предоставляющую возможность корректурной правки (в строкоотливных Н. м. при ошибке приходится переливать всю строку). Себестоимость монотипного набора более высокая, чем у строкоотливных машин.

Картину сравнительной производительности Н. м. дает следующая таблица норм выработки для 7  — часового рабочего дня (Народный комиссариат местной промышленности РСФСР, 1936).

Ручной набор ...................

Типограф .............................

Линотип.............................

Монотип («головка»). . . .

Рис. 1. Наборная машина типограф.

выключенная и отлитая из специального сплава (гарта). — Н. м. впервые появились в 1822 (В. Черч, Англия), однако до конца 19 *'в. попытки механизации набора сказались неудачными. Поворотным этапом механизации наборной техники явилось изобретение строкоотливной Н. м. — линотипа (1886, О. Мергеп  — 764
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Показатели 7  — часовой выработки стахановцев гораздо выше: например, на типографе — более 70тыс. знаков, на линотипе — до 146 тыс. знаков.

Типограф — наиболее простая по своей конструкции строкоотливная Н. м. (рис. 1).

Принцип ее работы заключается в следующем.

Наборщик, нажимая соответственные клавиши клавиатуры а, находящейся на передней части рамы (корзины) типографа, вызывает падение матриц требуемых знаков. Матрицы (рис. 2), подвешенные к двум задним сторонам той же рамы в, падая, собираются в верстатке д.

Затем машина включается, и к набранной матричной строке подходит отливная форма. Одновременно строка автоматически выравнивается и выключается. Выключка производится раздвижными шпациями-кольцами (рис. 2), работающими по принципу двойного клина.

Кольца при вращении их постепенно утолщаются й равномерно расширяют промежутки между словами. После выключки к форме прижимается котел б с расплавленным гартом, и производится отливка. Таким образом получается монолитная строка шрифта с рельефным очком. Пройдя
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Источник — https://ru.wikisource.org/w/index.php?title=Страница:БСЭ-1_Том_40._Монада_-_Нага_(1938)-2.pdf/152&oldid=4091323
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