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буется IVa  — 2 часа вместо Табл. 15.

6—8 час. при обычном

Заводы с годовой выплавкой (в тыс. т) мартеновском переделе.

Все завоВместе с тем здесь сохра101  — до 701  — свыше 301  — Показатели 501  — ды 100 300 500 700 1 000 1.000 няется преимущество мартеновского процесса в 1913 1

смысле возможности по_ _
Число предприятий ....

87 74 10 3

лучения высокосортной _
Годовая выплавка (в тыс. т) 4.216 1.207 1.182 1.827 стали. Недостатком дуВ % к итогу..........................

100, 0 28, 6 43, 3 28, 1 — 

— — 
плекс-процесса является 1932 большой угар металла и _
_ Число предприятий ....

49 33 8

5 3
невозможность испольГодовая выплавка (в тыс. т) 6.161  — __ 964 1.401 1.827 1.969 В

% к
итогу ..........................

100, 0 зовать значительные ко- • — 
— 15, 6 32, 0 22, 8 29, 6 личества скрапа. Поиски 1934 способов получения высоЧисло предприятий ....

52 30 2

5 11 1
3 Число печей в них...............

112* косортной стали и умень39 4
27 7
9 26 выплавка (в тыс. т) 10.428 927 1.767 1.150 1.257 4.038 1.289 шения расхода топлива,, ВГодовая % к итогу..............................

100, 0 11, 0 8, 9 38, 7 16, 9 12, 4 12, 1 которое часто является •
источником загрязнения стали вредными приме* В это число входят 36 древесноугольных печей, из к-рых в работе находятся не болеё 15. сями (серой), направили усилия изобретателей на замену топлива электроэнергией, что и привело вого социалибтич. хозяйства возможно осущек изобретению электропечей для выплавки ста

ствление рационального строительства наиболи и чугуна. Появились (1890) дуговые печи лее оптимальных по величине заводов. — В на(печь Муассана), затем печи сопротивления и, стоящее время наиболее рационально органинаконец, в наши дни — высокочастотные индук

зованным следует считать в большинстве слуционные печи (см. Электрические нагреватель чаев завод с замкнутым металлургии, циклом, ные печи и Электрометаллургия). Особенное значение электрометаллургия имеет для получения сплавов железа с другими элементами (хромом, вольфрамом, ванадием, кремнием и др.), выплавка к-рых требует высоких температур. При электроплавке достигается меньший угар металлов (см. Электросплавы и Электрометаллургия).

Таблица 13 показывает динамику развития производства стали различными способами в Советском Союзе и ряде других ведущих стран за пять последних лет (за более ранние годы •см. Железоделательная промышленность). Параллельно развитию производства стали идет развитие и прокатного производства в направлении увеличения мощности привода, количества катаемых профилей и усовершенствования способов прокатки. К началу 20 в. появились все те виды металлургии, производства, к-рые применяются теперь. — Современная металлургии, пром-сть характеризуется укрупнением заводов. Таблица 14 показывает распределение производительности чугуна в США за 1930 по заводам различной мощности, таблица 15 дает то же для СССР.

Табл. 14.

Размеры выплавки чугуна на 1 завод

Общая • Коли

% к чество % К производ ственная заво

итогу мощность итогу дов (в млн. тп)

До 500 тыс. т. . .

От 500 тыс. до 1 млн. т...............

1 млн. тп и выше.69, 2

16, 9

31, 0

17 17

15, 4 15, 4

10, 5 27, 1

19, 3 49, 7

Итого . . .100, 0

54, 5

100, 0

Однако в условиях капитал истин, хозяйства размер завода обусловливается не столько объективными условиями наибольшей рационализации в зависимости от естественных условий производства и гармонии отдельных частей завода, сколько рядом частнособственнических интересов; только в условиях плано Рис. 5. Прокатный стан.

т. е. вырабатывающий конечный продукт — сортовой и качественный прокат — из основного сырья — железной руды и коксующегося каменного угля.

Фактором, обусловливающим мощность современного металлургии, завода, является производительность блюминга или слябинга  — мощных обжимных станов, прокатывающих заготовку из слитка (рис. 5). Производительность современного блюминга в условиях стахановской работы и полного использования равняется 1, 8—2, 0 млн. т заготовки в год. В СССР блюминги установлены на Магнитогорском, Кузнецком и др. заводах.

Машиностроение, а особенно военная и авиационная пром-сть, требует от современной М.
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Источник — https://ru.wikisource.org/w/index.php?title=Страница:БСЭ-1_Том_39._Мерави_-_Момоты_(1938).pdf/63&oldid=4111601
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