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				Эта страница не была вычитана


МЕДЛЕР, Иоган Генрих (1794—1874), нем.

Для соединения двух кусков меди методом астроном, с 1840  — директор Дерптской обсер

паяния (см.) применяют припои (см.). ватории. М. производил наблюдения Луны, Технологический процесс в Венеры (наблюдал сумерки в ее атмосфере), М. д. состоит из следующих операций. 1) Красдвойных звезд. Им была выдвинута ныне уста

ная медь поступает в производство в виде ревшая теория о вращении звездной системы рулонов; перед разметкой материала ее надМлечного Пути вокруг центра, расположенного лежит развернуть и расправить. Производится поблизости от звездного скопления Плеяд. эта операция вручную. 2) Правка листов из МЕДЛЯ К, название нек-рых жуков из сем. меди торговою качества, гл. обр. при изготочернотелок (см.). Серьезными вредителями яв

влении сосудов с плоскими стенками, произволяются: степной М. (В laps halophila), 17—23 мм дится как вручную, так и на машинах (см. длины, водится на Ю. — В. Европы и в Зап. Си Правйльные и загибочные машины). Лист пробири, личинки поедают семена высеянных ра

пускают в обе стороны между двумя рядами стений; песчаный М. (Opatrum sabulosum), 7  — валков, из к-рых 7 валков ведут правку, а 2 9 мм длины, широко распространен по СССР, поддерживают лист. Операция правки может личинки вредят, гл. обр., бахчевым культурам быть заменена прогладкой под приводным и яровым посевам; широкогрудый М. (Blaps молотом. В этом случае правке подвергают уже lethifera), 20—27 мм длины, распространен в спаянную обечайку во время отделочной опеЕвропе и Зап. Сибири, личинки вредят зерно

рации. Прогладка под молотами преследует вым культурам; черный М. (Platyscelis gages), не только цели правки листа, но создает твер8—10 мм длины, обитатель степных мест, ли

дую наклепанную поверхность и тем самым чинки вредят полевым и огородным культу

бблыпую жесткость стенок изготовляемого рам; кукурузный М. (Pedinus femoralis), 7  — сосуда. Благодаря прогладке торговая медь 10 мм длины, в СССР водится в центре и на юге, по качеству не уступает гартованной. Прополевой и огородный вредитель. Мерами борь

гладку производят в один или два прохода бы являются, главным образом, отравленные всей проглаживаемой поверхности под молотаприманки, высев отравленного зерна, а так

ми. Число проходов зависит от чистоты поверхже защита посевов канавами и глубокими бо

ности и требуемой точности диаметра изготороздами. вляемой детали. Рабочее движение производит МЕДНАЯ ЛАЗУРЬ, азурит — основной кармолот, движение подачи придают обрабатыбонат меди, имеющий химический состав ваемому предмету. Прогладку детали делают 2CuCO3  — Cu(OH) 2; встречается в небольших ко

обычно по направлению образующей цилиндра. личествах вместе с малахитом и др. медными Один удар молотка обрабатывает поверхность рудами в зонах окисления. ок. 2—4 см2. При направлении прогладки МЕДНИЦКОЕ ДЕЛО, совокупность работ по вдоль обрабатываемого звена диаметр его увеизготовлению различных изделий из листовой личивается; при прогладке же по окружности красной меди и латуни всех сортов проката звено удлиняется, причем диаметр его остается путем холодной и горячей обработки их. Раз

почти без изменения; при прогладке по спиличают красную медь торговую и твер  — рали происходит изменение и диаметра и длины довальцованную (или гартован  — обрабатываемой детали, однако, незначительн у ю) листовую медь, к-рая отличается от ное . Учитывая это увеличение диаметра детали первой чисто прокатанной гладкой блестящей ' при обработке меди, следует, как правило, поверхностью; она не нуждается в дополни

при подсчете длины развернутого звена перед тельной правке и прогладке. Твердость (по закроем металла вычитать величину отрицательБринелю) торговой меди  — 45—50, гартован  — ного припуска на разгладку., В таком случае ной  — 70—75. Временное сопротивление на L= п, (JD + 8) - <5, где L — длина окружности медразрыв торговой красной меди, применяемой ного барабана, I) — его диаметр, 8  — толщина в М. д., — 22—24 кг) мм2 и разрывное удлине

листа, <5  — припуск на разгладку. Размеры приние  — 32—34%. Красная медь, удовлетворяю

пуска на прогладку красномедных цилиндрищая всем условиям фасонной обработки, не ческих барабанов для различных диаметров, должна иметь примесей более 0, 1%. Для изде

на основании практических данных, при толлий простых форм (напр., цилиндр, конус), щине листа (8) в 1, 25—1, 83 мм и диаметре где вытягивания меди не производят, содержа

(JO) в 500, 1.000, 1.500, 2.000 и 2.500 мм будут ние красной меди может быть 99, 3—99, 4%. соответственно 20, 35, 50, 65 и 75 мм. Для Гартованную красную медь выгодно применять листов толщиной в 7, 2—7, 6 мм величина притам, где звено изготовляемого аппарата не пуска колеблется от 0 до 25 мм. Для случаев, требует специальной медницкой обработки  — когда прогладка ведется в два или три приема, вытяжки, высадки и т. п. фасонных обработок. припуск увеличивают для каждого последуюНормальные размеры листов красной меди  — щего прохода на 50% по сравнению с приве710 Х1.410 мм (1 м2) и 1.000 X 2.000 мм (2 м2) денными данными. При изготовлении издепри толщине до 10 мм. Заводы, изготовляющие лий из гартованной меди учитывать припуск специальные аппараты из меди, обычно зака

не приходится, т. к. прогладка поверхности зывают листовой материал размером соответ

отпадает. 3) На расправленном листе вычерчиственно разверткам (прямоугольным) отдель

вается развертка отдельной детали. 4) Закройных звеньев аппаратов (вакуум-аппарат, котел ка металла производится на ножницах (см.). и т. п.). К размеру развертки добавляется Последующие операции над медным листом припуск 5 мм (с каждой стороны) для возмож

различны в зависимости от характера шва (паной обрубки или же строжки кромок листа, янный твердым припоем внахлестку или в зукроме обыкновенных допусков на длины листов бец, клепаный и опаянный для плотности третдля прокатных заводов. Там, где звено из крас ником, клецанный заклепками — котельный). а) Шов, паянный твердым припоем внаной меди будет впоследствии разглаживаться под молотами и вытягиваться в размер, вели

хлестку, применяют, главным образом, для личину заказываемого листа можно принять стовой меди толщиной от 3 мм и выше; для | жесткости шов через определенный шаг проравной наибольшим размерам развертки.
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