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				Эта страница была вычитана

(дошедшие образцы относятся к 18 веку) изготовлялись ковры особенного, своеобразного типа — т. н. килимы. Это — вид К., узор к-рых образуется цветными нитями утка. Килимы до 70-х гг. 19 в. окрашивались растительными красками; при многоцветности раскраски характерна некоторая ее блеклость, отсутствие яркости. Орнамент старого украинского К. — или цветочный или геометрический. Многие мотивы орнаментации заимствованы из восточного коврового искусства, но приобрели вполне самостоятельную разработку орнаментальной композиции и красочных сочетаний. После победы Великой Октябрьской социалистич. революции зародились и получили широкое распространение килимы с тематическим рисунком, появились сложно разработанные композиции на современные, революционные темы. Выставка украинского народного искусства в Москве в 1936 подвела первый итог этому новому виду украинского ковроделия; был выставлен целый ряд таких ковров-гобеленов (темы: «Ленин и дети», «Сталин и дети», «Молодой Донбасс», «Пионеры», «Сбор плодов» и пр.). Ленинско-сталинская национальная политика, раскрепостившая угнетаемых царизмом и исламом женщин (гл. обр. занятых в ковровом производстве), обусловила новый подъем коврового искусства восточных народов Советского Союза.

Богатые истоки народного творчества, прекрасные, многовековые традиции получили новый смысл и новое звучание. Все перечисленные выше центры коврового производства народов национальных республик Кавказа, Средней Азии и Украины отличаются в наст. время большой организованностью и производительностью. При богатстве и разнообразии К. отдельных национальных областей их объединяет работа над новой, советской тематикой. Особенно значительно новое развитие коврового искусства в Туркмении, где в с. Кеш близ Ашхабада существуют обширные ковровые мастерские, ставящие задачей производство портретных ковров (тт. Сталина, Молотова, Ворошилова, Анри Барбюса и др.).

Из зап.-европейских К. интересны французские К. и гобелены. Около 1620 основана мануфактура для производства ворсовых К. в Шайо, в прежнем помещении мыловаренной мануфактуры, отсюда название «Savonnerie» (ковер этого типа с пышной орнаментацией стиля барокко). Ценные в художественном отношении франц. К. относятся, гл. обр., к 17 в. Представляют также интерес английские К. и испанские. Расцвет производства последних относится к 15 в.; в технике они следуют восточной традиции (Иран, Малая Азия), в орнаментации встречаются как восточные (напр., стилизованные арабские буквы), так и западные мотивы (гербы испанской феодальной аристократии). С развитием капиталистической промышленности производство К. в западных странах было переведено на фабричный способ, что привело к упадку коврового искусства на Западе.

Лит.: Grote-Hasenbalg W., Der Orientteppich, Bd I—III, B., 1922; Riegl A., Altorientalische Teppiche, Lpz., 1891; Bode W. und Kühnel E., Vorderasiatische Knüpfteppiche aus älterer Zeit, 3 Aufl., Lpz., 1922; Kendrick A. F. and Tattersall C. E. C., Hand-woven carpets, Oriental and European, v. I—II, L., 1922; Боголюбов А. А., Ковровые изделия Средней Азии…, вып. 1—2, СПБ, 1908; Дудин С. М., Ковровые изделия Средней Азии, в кн.: Сборник Музея антропологии и этнографии, т. VII, Л., 1928 (имеется отдельный оттиск).


 Б. Денике.

КОВЖА, река в Ленинградской обл. Берет начало из Ковжинского оз., впадает в с.-з. часть Белого оз. Длина — 86 км, ширина — 16—80 м; глубины — до 6 м. Входит в состав Мариинской водной системы (см.). Река шлюзована. К верхней части реки примыкает канал, соединяющий К. с р. Вытегрой. Пароходство. Лесопильные заводы.

КОВКА, см. Кузнечное дело.

КОВКА, точнее — подковывание лошадей, производится в целях: 1) предохранения копыт от преждевременного и чрезмерного стирания и порчи при работе лошадей по твердому каменистому грунту; 2) предохранения от скольжения и падения лошадей на скользких дорогах, в особенности в гололедицу; 3) излечения или облегчения болезненного состояния копыт и 4) исправления неправильной формы копыт. К. лошадей состоит из следующих моментов: снятия изношенной подковы (расковки), расчистки копыта, снятия мерки с него, изготовления подковы, пригонки и прикрепления подковы к копыту специальными гвоздями. Подковы для К. лошади изготовляют или вручную или на особых конноподковных заводах (Юрезанский завод и др.). В СССР подковы на заводах изготовляются по утвержденному общесоюзному стандарту (ОСТ 327, 1928) по размеру десяти номеров. К. лошадей должна производиться в ковочных кузницах подготовленными ковочными кузнецами. Готовят кузнецов в учебных кузницах (при районных ветеринарных лечебницах, конных заводах, конных транспортах, в частях Красной армии и др.). Организация и надзор за ковочным делом в системе НКЗ СССР и в Красной армии возложены на соответствующие ветеринарные органы.

КОВКИЙ ЧУГУН, отливки из белого чугуна, подвергшиеся термической обработке — томлению, во время к-рого происходит обезуглероживание, вследствие чего отливки становятся мягкими и вязкими. Различают американский и европейский способы изготовления К. ч.[image: БСЭ1. Ковкий чугун. 1.jpg]Рис. 1 Основное различие между ними заключается в следующем. При американском способе производства К. ч. получается плавкой в отражательных печах или дуплекс-процессом (вагранка — электропечь) с последующим отжигом в нейтральной среде (песок). Получение ковкого чугуна по европейскому способу производится плавкой в вагранках с последующим отжигом в окислительной среде (железная руда). Если доминирующим процессом является обезуглероживание, то отливки имеют белый излом и неоднородную структуру: снаружи — чистый феррит, а чем дальше к центру, тем больше перлита и углерода отжига (белосердечный, европейский ковкий чугун). Если доминирующим процессом является графитизация, то отливки приобретают черный излом и более или менее однородную структуру по всему сечению, состоящую из феррита и углерода отжига (черносердечный, американский ковкий чугун). Томление европейского ковкого чугуна производится по примерной кривой на рисунке 1, а американского — в нейтральной
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