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БРОНЗАраствора «. При увеличении содержания олова от 14 до 33% а постепенно замещается хрупким твердым раствором а, и в сплавах, имеющих ок. 33% олова, « совсем исчезает. В сплавах, содержащих олова свыше 33%, наряду с 8 появляется еще более хрупкий твердый раствор е, к-рый остается один в сплаве с 38% олова. При нагревании сплавов с 14—38% олова свыше 530° составляющие их конгломераты «Ч-d и д+е переходят полностью или частично в менее хрупкие твердые растворы /3 или 7; это состояние, отвечающее пониженной хрупкости, может быть фиксировано быстрым охлаждением этих сплавов. С повышением содержания олова в твердых растворах постепенно изменяется и цвет их от желтого для а до серебряно-белого для е; также постепенно меняются и другие физические свойства твердых растворов  — удельный вес, твердость, электропроводность и пр.

Наиболее важными в технич. отношении являются Б., состоящие целиком из твердого раствора «, т. е. содержащие олова до 14%. Они не обладают такой совершенной вязкостью, как чистая медь, но имеют гораздо более высокие пределы упругости и временное сопротивление при разрыве, как это видно из приблизительных цифр приводимой здесь таблицы.более медленного износа их по сравнению со стальными орудиями. Б. типа монетной или орудийной до сих пор находит широкое применение для различного рода художественных отливок  — статуй, статуэток, барельефов и пр. Так как в этих изделиях особенно важна четкость очертаний, то для повышения литейных качеств в художественную Б. вводится заметное количество цинка, доходящее иногда до 10—15%; в этом случае сплав, сохраняя название Б., относится скорее к латуням, т. е. к медно-цинковым сплавам.

В наст, время нек-рое значение в металлич. промышленности имеет машинная Б., отличающаяся от орудийной более высоким содержанием олова (10—18%), цинка (до 8%) и свинца (до 8%). Эта бронза применяется для трущихся частей машин (поршневые кольца, подшипники и пр.) и для частей, подвергающихся ржавлению (котельная арматура, насосные клапаны, гребные винты). В машинной Б., наряду с твердым раствором а, уже нередко появляется конгломерат а4  — Я; присутствие последнего сообщает этой Б. нек-рую хрупкость, терпимую в таких изделиях, как подшипники, работающих, гл. обр., на сжатие и на трение.

Особыми разновидностями машинной бронзы являются фосфористая, крем  — Кремний
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Химический состав и механические свойства технических Б.
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10 1  — Из технических а-Б. наиболее бедна оловом монетная Б., применяемая во многих государствах для чеканки разменной монеты. Содержание олова в ней не превышает 4%; кроме того, для улучшения литейных качеств, в нее вводится ок. 1% цинка. Из всех Б. она легко поддается прокатке и штамповке в холодном состоянии; другие же Б., более богатые оловом, перерабатываются в изделия исключительно путем отливки. К той же группе а-Б. относится орудийная Б., служившая почти до конца 19 в. материалом для изготовления орудий; содержание олова в ней, обычно, не превышает 10%; кроме того, в нее нередко вводятся небольшие количества (1—2%) цинка и свинца для улучшения литейных или механич. качеств. В наст, время бронзовые орудия отошли в область преданий, и только отдельные государства (Австрия) во время последней империалистской войны еще пользовались ими в виду
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— — 
— — нистаяи марганцовая Б. Они состоят чаще всего из твердого раствора «, содержащего от нескольких сотых процента до нескольких процентов (1—2%) фосфора, кремния или марганца. Непосредственное влияние этих примесей на свойства твердого раствора невелико, но они при плавке Б. являются прекрасными раскислителями и гарантируют готовому сплаву плотность и однородность. Машинная Б., состоящая из одного твердого раствора а, не подвергается закалке; Б. же, состоящая из конгломерата а-Н, при быстром охлаждении от температур выше 530° принимает закалку; при этом вследствие перехода указанного конгломерата в твердый раствор /3 или 7 сплав, в противоположность стали, теряет хрупкость и приобретает некоторую вязкость.

К машинной Б. непосредственно примыкают «+$ Б., из к-рых наиболее известной и распространенной является колокольная Б. В ней содержание олова чаще всего
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